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1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процес-

се освоения ОПОП 

В результате изучения дисциплины «Современные системы измерения па-

раметров технологических процессов производства масложировой продукции» 

обучающиеся, в соответствии с ФГОС ВО по направлению подготовки 19.04.02 

Продукты питания из растительного сырья, утвержденного приказом Министер-

ства образования и науки РФ № 1040 от 17.08.2020, формируют следующие ком-

петенции, указанные в таблице 1: 

Таблица 1 
 

Формирование компетенций в процессе изучения дисциплины  

«Современные системы измерения параметров технологических процессов производства 

масложировой продукции» 
 

Компетенция Индикаторы  

достижения  

компетенции 

Этапы 

формиро-

вания 

компе-

тенции в 

процессе 

освоения 

ОПОП 

(семестр)* 

Виды заня-

тий для 

формирова-

ния компе-

тенции 

Оценочные 

средства для 

оценки уровня 

сформирован-

ности компе-

тенции 

Код Наименование      

1 2 3 4 5 6 

ОПК-2 Способен разра-

батывать меро-

приятия по со-

вершенствованию 

технологических 

процессов произ-

водства продук-

ции различного 

назначения. 

ОПК-2.3 Применяет 

автоматизированные 

системы управления 

технологическими 

процессами на базе 

современных систем 

измерения параметров 

технологических про-

цессов 

2 год Лаборатор-

ные, практи-

ческие заня-

тия 

практические 

занятия 

/самостоятельн

ая работа. 

Компетенция ОПК-2 – также формируется в ходе освоения дисциплин: Химия 

жиров, Применение принципов ХАССП при производстве масложировой продук-

ции, Защита выпускной квалификационной работы, включая подготовку к защите 

и процедуру защиты. 

2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций  

на различных этапах их формирования, описание шкал оценивания 

Перечень оценочных материалов 
Таблица 2 

№ 

п/п 

Наименование оце-

ночного средства 

Краткая характеристика оце-

ночного средства 

Представление оценочного 

средства в ФОС 

1 собеседование средство контроля, органи-

зованное как специальная 

вопросы по темам дисципли-

ны: 
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беседа педагогического ра-

ботника с обучающимся на 

темы, связанные с изучаемой 

дисциплиной и рассчитанной 

на выяснение объема знаний 

обучающегося по опреде-

ленному разделу, теме, про-

блеме и т.п. 

- перечень вопросов для уст-

ного опроса 

- задания для самостоятель-

ной работы 

Программа оценивания контролируемой дисциплине 
Таблица 3 

№ 

п/п 

Контролируемые разделы  

(темы дисциплины) 

Код контро-

лируемой  

компетен-

ции (или ее 

части) 

Наименование  

оценочного 

средства 

1 2 3 4 

1. Автоматизированные системы управления технологически-

ми процессами (АСУ ТП), классификация АСУ ТП, обеспе-

чение АСУ Т Средства измерения, контроля и регулирова-

ния технологических переменных на базе микропроцессор-

ного блока МПР-51П.  

ОПК-2.3 
самостоятель-

ная работа 

2. Получение навыков работы с микро-процессорными блока-

ми МПР-51, ТРМ- 2021 
ОПК-2.3  самостоятель-

ная работа 

3. Измерение влажности воздуха с помощью МПР-51 ОПК-2.3 самостоятель-

ная работа 

4. Состав и типы микропроцессорных контроллеров, ис-

пользуемых в системах автоматизации 

ОПК-2.3 самостоятель-

ная работа 

5. Измерение массовой доли влаги в пищевых продуктах. 

Активность воды в пищевых продуктах. 

ОПК-2.3 самостоятель-

ная работа 

Описание показателей и критериев оценивания компетенций по дисциплине 

«Современные системы измерения параметров технологических процессов 

производства масложировой продукции» на различных этапах их формиро-

вания, описание шкал оценивания 
Таблица 4 

Код компе-

тенции, эта-

пы освоения 

компетен-

ции 

Индикаторы 

достижения 

компетенций 

Показатели и критерии оценивания результатов обучения 

ниже порогово-

го уровня 

(неудовлетво-

рительно) 

пороговый 

уровень 

(удовлетво-

рительно) 

продвинутый 

уровень (хо-

рошо) 

высокий 

уровень (от-

лично) 

1 2 3 4 5 6 

ОПК-2,  

2 курс 

 

знает основ-

ные принци-

пы автомати-

зации управ-

ления техно-

логическим 

обучающийся 

не знает значи-

тельной части 

программного 

материала, пло-

хо ориентирует-

обучающий-

ся демон-

стрирует 

знания толь-

ко основного 

материала, 

обучающий-

ся демон-

стрирует 

знание мате-

риала, не до-

пускает су-

обучающий-

ся демон-

стрирует 

знание мате-

риала (ос-

новные 
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процессом, 

современные 

системы из-

мерения па-

раметров тех-

нологических 

процессов.. 

ся в материале 

(основные 

принципы ав-

томатизации 

управления тех-

нологическим 

процессом, 

классификацию 

АСУ ТП, со-

временные си-

стемы измере-

ния параметров 

технологиче-

ских процес-

сов), не знает 

практику при-

менения мате-

риала, допуска-

ет существен-

ные ошибки 

но не знает 

деталей, до-

пускает не-

точности, 

допускает 

неточности в 

формулиров-

ках, наруша-

ет логиче-

скую после-

дователь-

ность в из-

ложении 

программно-

го материала 

щественных 

неточностей 

принципы 

автоматиза-

ции управле-

ния техноло-

гическим 

процессом, 

классифика-

цию АСУ 

ТП, совре-

менные си-

стемы изме-

рения пара-

метров тех-

нологиче-

ских процес-

сов), практи-

ки примене-

ния материа-

ла, исчерпы-

вающе и по-

следователь-

но, четко и 

логично из-

лагает мате-

риал, хорошо 

ориентирует-

ся в материа-

ле, не за-

трудняется с 

ответом при 

видоизмене-

нии заданий 

 

умеет: опре-

делять основ-

ные операции 

управления 

технологиче-

ским процес-

сом, исполь-

зовать си-

стемный под-

ход при вы-

боре средств 

измерения 

технологиче-

ских пара-

метров. 

не умеет опре-

делять основ-

ные операции 

управления тех-

нологическим 

процессом, ис-

пользовать си-

стемный подход 

при проектиро-

вании АСУ ТП, 

допускает су-

щественные 

ошибки, неуве-

ренно, с боль-

шими затрудне-

ниями выполня-

ет самостоя-

тельную работу, 

в целом 

успешное, но 

не системное 

умение рабо-

тать с техни-

ческой доку-

ментацией на 

автоматизи-

рованные си-

стемы управ-

ления техно-

логическими 

процессами  

в целом 

успешное, но 

содержащие 

отдельные 

пробелы, 

умение, свя-

занные с 

конкретным 

применением 

средств из-

мерений па-

раметров 

технологиче-

ских процес-

сов 

сформиро-

ванное уме-

ние опреде-

лять основ-

ные опера-

ции управле-

ния техноло-

гическим 

процессом, 

использовать 

системный 

подход при 

выборе 

средств из-

мерения 
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большинство 

заданий, преду-

смотренных 

программой 

дисциплины, не 

выполнено 

 

владеет 

навыками: 
методами 

анализа и вы-

бора совре-

менных 

средств изме-

рения. 

обучающийся 

не владеет тер-

минологией, 

определениями 

и положениями 

изучаемой дис-

циплины, до-

пускает суще-

ственные ошиб-

ки, с большими 

затруднениями 

выполняет са-

мостоятельную 

работу, боль-

шинство преду-

смотренных 

программой 

дисциплины не 

выполнено 

в целом 

успешное, но 

не системное 

владение ос-

новными по-

нятиями и 

определени-

ями теории 

автоматиче-

ского управ-

ления, мето-

дами анализа 

и выбора 

средств из-

мерений па-

раметров 

технологиче-

ских процес-

сов 

в целом 

успешное, но 

содержащее 

отдельные 

пробелы или 

сопровожда-

ющееся от-

дельными 

ошибками 

владение ме-

тодами ана-

лиза и выбо-

ра средств 

измерений 

параметров 

технологиче-

ских процес-

сов 

успешное и 

системное 

владение 

терминоло-

гией, мето-

дами анализа 

и выбора 

средств из-

мерений па-

раметров 

технологиче-

ских процес-

сов 

 

3. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для 

оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризу-

ющих этапы формирования компетенций в процессе освоения образователь-

ной программы 

3.1. Входной контроль  

Примерный перечень вопросов 

1. Структурная схема и принцип действия автоматической системы регулиро-

вания по отклонению. 

2. Структурная схема и принцип действия автоматической системы регулиро-

вания по возмущению. 

3. Понятие стабилизирующей, программной, следящей АСР. 

4. Математическое описание АСР и их элементов. 

5. Методы получения математических моделей статики и динамики. 

6. Динамические характеристики линейных элементов, преобразование Лапла-

са. 

7. Понятие передаточной функции и переходной характеристики. 

8. Способы соединения элементов АСР (последовательное, параллельное со-

гласное, параллельное встречное 

9. Типовые звенья АСР и их характеристики (усилительное, запаздывания) 

10. Типовые звенья АСР и их характеристики (интегрирующее, дифференци-
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рующее). 

11. Типовые звенья АСР и их характеристики (апериодическое первого поряд-

ка). 

12. Типовые звенья АСР и их характеристики (апериодическое второго поряд-

ка). 

13. Понятие об устойчивости АСР. Критерии устойчивости. 

14. Качество переходных процессов в АСР и его критерии. 

3.2. Тестовые задания 

По дисциплине «Современные системы измерения параметров технологи-

ческих процессов производства масложировой продукции» предусмотрено прове-

дение следующих видов тестирования: устное. 

Устное тестирование. 

Устное тестирование рассматривается как рубежный контроль успеваемо-

сти и проводится после изучения определенного раздела дисциплины. 

Пример одного из тестовых заданий: 

1. Виды обеспечения АСУ ТП. 

Ответ: АСУ ТП включает оперативный персонал, организационное, инфор-

мационное, программное и техническое обеспечение. Оперативный персонал 

включает технологов-операторов, осуществляющих управление технологическим 

объектом, и эксплуатационный персонал, обеспечивающий функционирование 

системы. Организационное обеспечение АСУ ТП включает описание функцио-

нальной, технической и организационных структур системы, инструкции и регла-

менты для оперативного персонала. Информационное обеспечение включает си-

стему кодирования технологической и технико-экономической информации, 

справочную и оперативную информацию. Программное обеспечение включает 

общее программное обеспечение, специальное программное обеспечение. Техни-

ческое обеспечение включает средства получения информации о состоянии объ-

екта управления, средства формирования и передачи информации в системе, 

средства локального регулирования и управления, средства вычислительной тех-

ники, средства представления информации, исполнительные устройства, отдель-

ные средства оргтехники, приборы и устройства, необходимые для наладки и по-

верки работоспособности комплекса. 

3.3. Лабораторные занятия 

- тематика лабораторных занятий устанавливается в соответствии с рабочей 

программой; 

- лабораторные занятия выполняются студентом в лаборатории на стенде с 

применением  персонального компьютера и специализированного программного 

обеспечения. 

Перечень тем лабораторных занятий 

1. Получение навыков работы с микропроцессорными блоками МПР-51, ТРМ- 

202. 

Лабораторные занятия выполняются в соответствии с методическими ука-

заниями по выполнению лабораторных работ по дисциплине «Современные си-
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стемы измерения параметров технологических процессов производства масложи-

ровой продукции». 

3.4. Практические занятия 

- тематика практических занятий устанавливается в соответствии с рабочей 

программой; 

- практические занятия выполняются студентом в аудитории с применением  

персонального компьютера и специализированного программного обеспечения. 

Перечень тем практических занятий 

1. Автоматизированные системы управления технологическими процессами 

(АСУ ТП), классификация АСУ ТП, обеспечение АСУ ТП. Средства изме-

рения, контроля и регулирования технологических переменных на базе 

микропроцессорного блока МПР-51 Средства измерения, контроля и регу-

лирования технологических переменных на базе микропроцессорного блока 

МПР-51 

2. Измерение влажности воздуха на базе МПР-51 Измерение влажности возду-

ха с помощью МПР-51 

3. Состав и типы микропроцессорных контроллеров, используемых в системах 

автоматизации. 

4. Измерение массовой доли влаги в пищевых продуктах. Активность воды в 

пищевых продуктах. Измерение содержания веществ, растворенных в жид-

костях. 

Практические занятия выполняются в соответствии с Методическими ука-

заниями по выполнению практических работ по дисциплине «Современные си-

стемы измерения параметров технологических процессов производства масложи-

ровой продукции». 

 

3.5 Рубежный контроль 

Вопросы рубежного контроля № 1 

Вопросы, рассматриваемые на аудиторных занятиях  

1. Автоматизированные системы управления технологическими процес-

сами (АСУ ТП), классификация АСУ ТП, обеспечение АСУ ТП. 

2. Средства измерения, контроля и регулирования технологических пе-

ременных на базе микропроцессорного блока МПР-51 

3. Средства измерения, контроля и регулирования технологических пе-

ременных на базе микропроцессорного блока ТРМ- 202 

4. Измерение влажности воздуха с помощью МПР-51 



9 

 

5. Состав и типы микропроцессорных контроллеров, используемых в си-

стемах автоматизации 

6. Определение массовой доли влаги в пищевых продуктах 

7. Измерение показателя активности воды в пищевых продуктах 

Вопросы для самостоятельного изучения 

1. Автоматизированные системы управления технологическими процесса-

ми (АСУ ТП) 

2.Классификация АСУ ТП 

3. Обеспечение АСУ ТП 

 3.5 Промежуточная аттестация 

Контроль за освоением дисциплины «Современные системы измерения па-

раметров технологических процессов производства масложировой продукции м» 

и оценка знаний, обучающихся на зачете производится в соответствии с Положе-

нием о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации обучаю-

щихся по образовательным программам высшего образования, утвержденном ре-

шением ученого совета ФГБОУ ВПО «Саратовский ГАУ» от 18.06.2014, протокол 

№7. 

- вид промежуточной аттестации в соответствии с учебным планом по 

направлению подготовки 19.04.02 «Продукты питания из растительного сырья» - 

зачет; 

- цель проведения промежуточной аттестации (зачет) - оценка результатов 

усвоения полученных студентом знаний по дисциплине «Современные системы 

измерения параметров технологических процессов производства масложировой 

продукции». 

Вопросы, выносимые на зачет 
1. Автоматизированные системы управления технологическими процес-

сами (АСУ ТП), классификация АСУ ТП, обеспечение АСУ ТП. 

2. Средства измерения, контроля и регулирования технологических пе-

ременных на базе микропроцессорного блока МПР-51 

3. Средства измерения, контроля и регулирования технологических пе-

ременных на базе микропроцессорного блока ТРМ- 202 

4. Измерение влажности воздуха с помощью МПР-51 

5. Состав и типы микропроцессорных контроллеров, используемых в си-

стемах автоматизации 

6. Определение массовой доли влаги в пищевых продуктах 

7. Измерение показателя активности воды в пищевых продуктах 
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4. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, 

умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы фор-

мирования компетенций. 

4.1 Процедуры оценивания знаний, умений, навыков  

и (или) опыта деятельности 

Контроль результатов обучения обучающихся, этапов и уровня формирова-

ния компетенций по дисциплине «Современные системы измерения параметров 

технологических процессов производства масложировой продукции» осуществ-

ляется через проведение входного, текущего, рубежных, выходного контролей и 

контроля самостоятельной работы 

Формы текущего, промежуточного и итогового контроля, порядок начисле-

ния баллов и фонды контрольных заданий для текущего контроля разрабатывают-

ся кафедрой исходя из специфики дисциплины, и утверждаются на заседании ка-

федры. 

 

4.2 Критерии оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, 

характеризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения 

образовательной программы 

 

Описание шкалы оценивания достижения компетенций по дисциплине приведено 

в таблице 5. 

Таблица 5 

Уровень 

освоения 

компе-

тенции 

Отметка по пятибалльной систе-

ме (промежуточная аттестация)* 

Описание 

высокий «отлич-

но» 

«зачте-

но» 

«зачтено 

(отлич-

но)» 

Обучающийся обнаружил всесторон-

нее, систематическое и глубокое зна-

ние учебного материала, умеет сво-

бодно выполнять задания, предусмот-

ренные программой, усвоил основную 

литературу и знаком с дополнительной 

литературой, рекомендованной про-

граммой. Как правило, обучающийся 

проявляет творческие способности в 

понимании, изложении и использова-

нии материала 

базовый «хоро-

шо» 

«зачте-

но» 

«зачтено 

(хорошо)» 

Обучающийся обнаружил полное зна-

ние учебного материала, успешно вы-

полняет предусмотренные в программе 

задания, усвоил основную литературу, 

рекомендованную в программе 

порого-

вый 

«удовле-

твори-

«зачте-

но» 

«зачтено 

(удовле-

Обучающийся обнаружил знания ос-

новного учебного  материала в объеме, 
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Уровень 

освоения 

компе-

тенции 

Отметка по пятибалльной систе-

ме (промежуточная аттестация)* 

Описание 

тельно» твори-

тельно)» 

необходимом для дальнейшей учебы и 

предстоящей работы по профессии, 

справляется с выполнением практиче-

ских заданий, предусмотренных про-

граммой, знаком с основной литерату-

рой, рекомендованной программой, 

допустил погрешности в ответе на эк-

замене и при выполнении экзаменаци-

онных заданий, но обладает необходи-

мыми знаниями для их устранения под 

руководством преподавателя 

– «неудов-

летвори-

тельно» 

«не за-

чтено» 

«не зачте-

но (неудо-

влет-

воритель-

но)» 

Обучающийся обнаружил пробелы в 

знаниях основного учебного материа-

ла, допустил принципиальные ошибки 

в выполнении предусмотренных про-

граммой практических заданий, не 

может продолжить обучение или при-

ступить к профессиональной деятель-

ности по окончании образовательной 

организации без дополнительных заня-

тий  

. 

4.2.1. Критерии оценки устного ответа при промежуточной аттестации 

При ответе на вопрос обучающийся демонстрирует: 

знания: основные принципы автоматизации управления технологическим 

процессом, современные системы измерения параметров технологических про-

цессов. 

умения: определять основные операции управления технологическим про-

цессом, использовать системный подход при выборе средств измерения техноло-

гических параметров. 

 владение навыками: методами анализа и выбора современных средств 

измерения. 
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Критерии оценки 

 

отлично обучающийся демонстрирует: 

- знание материала (основные принципы автоматизации управления 

технологическим процессом, классификацию АСУ ТП, современ-

ные системы измерения параметров технологических процессов), 

практики применения материала, исчерпывающе и последователь-

но, четко и логично излагает материал, хорошо ориентируется в ма-

териале, не затрудняется с ответом при видоизменении заданий), 

-  практики применения материала, исчерпывающе и последователь-

но, четко и логично излагает материал, хорошо ориентируется в ма-

териале, не затрудняется с ответом при видоизменении заданий 

умение пользоваться специализированным программным обеспече-

нием; 

- успешное и системное владение терминологией, методами анализа 

и проектирования систем управления технологическими процесса-

ми 

 

хорошо обучающийся демонстрирует: 

- знание материала, не допускает существенных неточностей; 

- в целом успешное, но содержащие отдельные пробелы, умение, свя-

занные с конкретным применением требований по использованию 

средств измерения в АСУ ТП; 

- в целом успешное, но содержащее отдельные пробелы или сопро-

вождающееся отдельными ошибками владения навыками проекти-

рования систем автоматического управления технологическими 

процессами. 

удовлетворительно обучающийся демонстрирует: 

- знания только основного материала, но не знает деталей, допускает 

неточности, допускает неточности в формулировках, нарушает ло-

гическую последовательность в изложении программного материа-

ла; 

- в целом успешное, но не системное умение работать с технической 

документацией на автоматизированные системы управления техно-

логическими процессами; 

- в целом успешное, но не системное владение основными понятиями 

и определениями теории автоматического управления, методами 

анализа и проектирования систем управления технологическими 

процессами.  
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неудовлетворительно обучающийся: 

- не знает значительной части программного материала, плохо ориен-

тируется в материале (основные принципы автоматизации управле-

ния технологическим процессом, классификацию АСУ ТП, совре-

менные системы измерения параметров технологических процес-

сов), практики применения материала,), не знает практику примене-

ния материала, допускает существенные ошибки; 

- не умеет определять основные операции управления технологиче-

ским процессом, использовать системный подход при проектирова-

нии АСУ ТП, допускает существенные ошибки, неуверенно, с 

большими затруднениями выполняет самостоятельную работу, 

большинство заданий, предусмотренных программой дисциплины, 

не выполнено; 

- не владеет терминологией, определениями и положениями изучае-

мой дисциплины, допускает существенные ошибки, с большими за-

труднениями выполняет самостоятельную работу, большинство 

предусмотренных программой дисциплины не выполнено 

 

4.2.2. Критерии оценки выполнения тестовых заданий 

При выполнении контрольных (самостоятельных) работ обучающийся де-

монстрирует: 

знания: знание материала (основные принципы автоматизации управления 

технологическим процессом, классификацию АСУ ТП, современные системы из-

мерения параметров технологических процессов), практики применения материа-

ла, исчерпывающе и последовательно, четко и логично излагает материал, хорошо  
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